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BITO PROflow mm

Paletovy dynamicky regal najnovSej generacie

‘ g ako skiadujes Ty?




Winfried Schmuck
riaditel spolo¢nosti BITO-Lagertechnik Bittmann GmbH

| Nazov PROflow pozostava zo skratky PRO (uspeSny paletovy systém BITO)
a z anglického slova "flow", €o v preklade znamena "tiect”, "byt' v pohybe".
Pod nazvom vyrobku PROflow sa citia ako doma spadové dynamické regaly
a regaly typu Push-back, ktoré pontkaju oproti statickym paletovym regalom
v niektorych oblastiach pouZitia jedinecné vlastnosti a vyhody.
V tejto broZire Vam ukaZeme, za akych podmienok by ste mali na§ PROflow
systém pouZivat, aky efektivny UZitok budete mat’ a predstavime Vam niekolko
uspesnych projektov ako inSpiraciu.

> Pri éitani Vam Zelam vela zabavy.

My o nas — ,Made in Germany*

BITO je stredne velky podnik s viac ako 800 zamestnancami,
Specializujuci sa na oblast' skladovacich zariadeni a na vybavu logistickych
a komisionarskych centier. V nemeckych mestach Meisenheim a Lauterecken
vyraba BITO na zékaznika orientovany a inovativny program najvy$sej kvality.
BITO je nielen vyrobca, ale predovSetkym aj partner na planovanie, projektové
rieSenia velkych spolocnych projektov zahfiiajucich viaceré typy skladovacej
techniky.

Zavod

Lauterecken

Zavod

Meisenheim




BITO — viac nez 50 rokov skusenosti
s projektovanim

| Orientacia na zakaznika a zakaznicka podpora — od zhotovenia m

ponuky cez vyrobu az po uvedenie regalového zariadenia do
prevadzky je pre firmu BITO na prvom mieste.

Poradenstvo
Kazdy projekt sa za€ina profesionalnym poradenstvom zo strany skusenych
predajcov v Uizkej spolupraci s nasimi Spickovymi projektantmi.

Projektova koordinacia
Nasim ciefom je kompletna a spolahlivd podpora pri realizacii zakazky.
Od poradenstva, pokradujic projektovym planovanim, vyrobou, expe-
diciou, montaZzou az po zakaznicky servis — takZe prakticky sa jedna
0 ,kompletny bezproblémovy balicek.“

Aftersales

Od prevadzkovatelov skladovacich zariadeni
sa vyZaduje, aby vykonavali minimalne kaZdych
12 mesiacov kontrolu svojich regalovych systémov.
Kontrolori regalov firmy BITO sa zhostia tejto tlohy,
priamo navrhnu ponuky pre potrebné nahradné
diely a prevezmu zodpovednost’ za monitorovanie
terminov pre dalSie kontroly.

Pri dynamickych regalovych zariadeniach s elek—
tronickymi riadiacimi prvkami, odpori¢a BITO
svojim zékaznikom servisné zmluvy z dévodu
vykondvania pravidelnej kontroly funk¢nosti.
Tymto spdsobom sa mdZe zabranit' porucham
s neprijemnymi nasledkami.

Spolahliva a na zakaznika

orientovana podpora

www.bito.de m



«

tecie...

teCie a

»BITO PROflow — Vas material tecie a

e A I e, g

www.bito.com




BITO PROflow —
predpoklady a pripady pouzitia

Predpoklady: m

I Chcete skladovat' viacero paliet rovnakého vyrobku?
I Chcete viacero paliet rovnakého vyrobku skladovat’
podfa druhu v urgitom slede?
(princip FIFO: prvy uskladneny, prvy odobraty;
princip LIFO: posledny uskladneny, prvy odobraty)
M Chcete Vas proces Struktarovat?
Il Chcete mat' tovar vZdy k dispozicii a priamo dostupny?
B Chcete optimalne vyuZit priestor VaSej skladovacej haly — Setrit miesto?

> Potom je systém BITO PROflow pre Vas tym najlepSim rieSenim.

Pripady pouzitia:

M Vtedy, ked chcete vychystavat' tovar rychle, bezproblémovo
avo FIFO slede. Pracovnik expedicie je schopny rychlo odobrat’
pozadované tovarové sortimenty z jednotlivych vychystavacich kanalov
a nasledne skompletovat' balikovua zasielku pre koncového uZivatela.

M Vtedy, ked potrebujete mat’ jasne uréenu zdsobu skladu
s moZnost'ou rychleho absorbovania velkého objemu a rovnako
rychlo vyskladnitelného.

I V8ade tam, kde potrebujete "teclici" medzisklad tovaru.

> Potom je systém BITO PROflow pre Vas tym najlepS$im rieSenim.

www.bito.de m
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BITO PROflow

Systém BITO PROflow

> Funguje podra principu FIFO: prvy uskladneny, prvy odobraty

Vas$ tovar sa naklada do valCekového kandla zo strany pinenia —
navazania. Odber, resp. kompletovanie sa vykonava na opacnej strane.
Tym sa jasne vymedzuje tok materidlu a zabezpecuje princip FIFO.
Separacia paliet na odberovej strane zabezpetuje komfortny odber
palety bez toho, aby na fu tladili d'alSie palety v kanali.

> Funguje podPa principu LIFO: posledny uskladneny, prvy odobraty

Pri tomto systéme dochadza k pineniu a odberu regalu iba z jednej
strany. Zakladany tovar sa kladie do valtekového kanala pomocou
vysokozdvizného vozika. DalSou paletou vozik zatlata predchadzajticu
paletu proti sklonu kandla. Tymto spdsobom sa naplni celkova kapacita
regalu. Nasledne pri odbere prvej palety sa d'alSie palety samovolne
gravitacne posuvaji v smere odberu.

www.bito.de 6|7




BITO PROflow

BITO PROflow — vyhody pre Vas

M Oproti blokovému skladovaniu je zaruéena priama dostupnost’ véetkych skladovanych druhov tovaru
> vysoka flexibilita a uspora ¢asu pri vychystavani a expedicii

M Realizacia principu FIFO: prvy uskladneny, prvy odobraty

> uPahéena kontrola datumov trvanlivosti, $arzi alebo vyrobnych sérii

M Zabranenie vzniku nepredvidatelnych prestojov/zastaveni prevadzky
> vizualizacia regalového systému zabrani nepredvidatePnému minutiu zasob, procesy sa daju lepsie predvidat’

M Strana plnenia a odberu je oddelena

> zabrani sa vzajomnym stretom vodi¢ov vysokozdviznych vozikov, zvy$i sa produktivita prace,
bezpecénost’ pracovného prostredia v sklade — obsluha regalu je bezpeéna

M Odstrania sa zbytocné regalové uli¢ky, skratia sa interné prepravné cesty
> v porovnani s paletovymi regalmi sa zvysi vyuZitie skladovacej plochy aZ o 60 %, dodatoéne sa zniZi spotreba
energie v hale, spotreba energie prepravnych prostriedkov sa zasluhou skratenia prepravnych éasov znizi 0 40 %

Porovnanie logistickych nakladov paletového regalu s dynamickym paletovym regalom v zavislosti od poc¢tu obratok

Za paletové miesto > Uspora nakladov
16,00
1,00 - = = C o i Rozhodujuci vplyv na logistické naklady
12,00 N - = = = = e ] ma obratkovost skladovaného materialu.
:g S e Paletovym dynamickym regalom efektivne
2 B.00 - o] ~ Paletowjregal = Paletow dynamickjregal | uSetrite naklady uZz pri 9 obratkach za rok.
;: 6,00 = ===mmmmmmmmm e eeemeeeeeemeeeeeooSoTTREe——hoTTeew
2 000 b e ] Ak sa v sklade (600 paletovych miest)
N uskutocni 20 obratok, roéna uspora pred—
000 e N stavuje cca 7 000 €. Pri 50 obratkach sa

5 6 7 8 9 10 f 12 13 14 15 16 17 18 19 20 uspori cca 25 000 €.
Obratkovost’ za rok

Pri tejto konzervativnej Gvahe sa vychadzalo
len z objemovej uspory 20 % v porovnani
so statickym paletovym regalom. Pri
optimistickejSich tvahach sa uspora pohybuje
od 50-60 %, C¢im by uspora narastla este
vyraznejSie. Pri tomto vypocte sa zohladfiovali
naklady na prendjom priestoru — skladova
plocha, investi€ny naklad pre dany typ

Pri pocte 600 paletovych miest

80.000

70.000

60.000

50.000

_ Naklady pri pouZiti statického _ Naklady pri pouZiti paletového
30.000 -{EE S —— paletovéhoregaly _________ | dynamickeno regdlu _ ____________| regalu, prevadzkové a investitné naklady na

vysokozdvizné voziky a naklady na obsluhu.

20.000 - == === === - - e e eeeeeemeeememeesemememeeee—ee—-aaad

Naklady v € pri poéte 600 paliet
]
(=]
S
o

10.000 4= = = = = === = = = = = mm e e e e e e e e oo — o ]

' : : ' ' : : : : :
5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19 20
Obratkovost’ za rok




BITO PROflow

BITO PROflow — vyhody pre nasSich zakaznikov

Vzorovy priklad Konvencny regal (paletovy regal) Paletovy dynamicky regal BITO

Nas vzorovy priklad porovnava
dve skladovacie rieSenia pre
dispoziciu 36 roznych druhov
vyrobkov. Paletovy dynamicky

regal sa vyznacuje ovela Navazanie
kompaktnejSim a prehfadnejSim
uskladnenim. Polozky vSetkych 36

druhov vyrobkov sa nachadzaju
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Zatial ¢o informacné a jednotkové
manipulacné ¢asy uchopu —
poloZenia zostavaju pri oboch
rieSeniach rovnaké, ¢asy na
prepravu sa drasticky zniZuju

pri dynamickom regali. Tym sa
vyrazne zniZuje pracovny ¢as
vysokozdviznych vozikov a vyrazne
sa zvySuje vykon obratky.

www.bito.de m
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»BITO FlowStop — multifunkény a modularny«




BITO FlowStop — separacia paliet novej
generacie, ktora sa doslova neda znicit’

| I Méte aj Vy Casté problémy s beZnou separaciou vo VaSom m

paletovom dynamickom regali?
I Nefunguje separacia paliet vo Vasom sklade spravne a musite
¢asto uskutocriovat’ opravy, aby sa znovu dostavila ich funkénost?

> Nase novovyvinuté FlowStop zariadenie spravne a bezpecéne oddeli
paletu v mieste odberu. Vysokozdvizny vozik méZe vybrat’ paletu z regalu
bez namahy a naporového tlaku bez toho, aby sa separaéné zariadenie
poskodilo. Kompaktny konstrukény celok sa nachadza mimo dosahu
vysokozdvizného vozika. Pri tradicnom separaénom systéme bola
potrebna urcita zruénost’ obsluhy vozika. Nové separacné zariadenie
pracuje aj pri menej obratnej a skusenej obsluhe.

g
=4

j

BITO FlowStop na internete

> Video »FlowStop — neznicitePné« > Video »FlowStop v akcii« > Video »FlowStop — proces separovaniac
Naskenuijte kod QR: Naskenujte kod QR: Naskenujte kod QR:

EEE
&

www.youtube.de (HPadaj: Nachlaufsperre) www.bito.de [N
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BITO PROflow —
vyklopné valcekové drahy

‘ M Zohrava pre Véas Gistota podniku a skladovacich priestorov velku rolu? m

Il Musite vo svojich skladovacich priestoroch dodrZiavat' hygienické predpisy?

> Potom su pre Vas vyklopné valéekové drahy ddlezité. Pomocou vyklopenia drah
méZete jednoducho a rychlo vygéistit’ podlahu pod regalovym systémom.

www.bito.de m
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BITO PROflow

Systémové rieSenie: BITO PROflow > ELECTROLUX

Preprava boxov
na vlaciku Milk Run

Poziadavky Firma___________________________|

> Regal na skladovanie 16 roznych
B-vyrobkov

> Maximalna uspora plochy

> DodrZanie principu FIFO v celom
vyrobnom procese

> Dynamicky regal PROflow sluZi ako
medzisklad pre montaz.

> Diely — komponenty sa dodavaju
v plastovych boxoch s rozmermi
1200 x 800 mm.

> Na montaZnych linkach sa nasledne
montuju z jednotlivych dielov
umyvacky riadu.

>V dynamickom regali PROflow sa
uskladiiuje 16 rdznych druhov dielov,
z kaZzdého z tychto dielov po 60 boxov.
Kapacita celkom: 960 boxov.

> Tovar sa navaza k montaznym linkam
metodou Milk-Run. Nakladacia zona
Milk-Run sa nachadza v tesnej blizkosti
dynamického regalu PROflow.

Electrolux je jednym z poprednych svetovych vyrobcov spotrebiCov
pre domacnosti a kuchyne. Podnik, ktory bol zaloZeny v roku 1919
vo Svédsku, patri k najinovativnej§im vyrobcom v tomto odvetvi.
V Nemecku je Electrolux ¢inny od roku 1925 a momentéalne ma cca.

2 000 zamestnancov, z toho 1 300 v zavode Rothenburg ob der Tauber.

B Minimalna potreba plochy
> Nizke vydavky za priestory

M Rychle a jednoduché vyuZitie
> Kratke prepravné cesty a transportné naklady

M Obsluha regalu je velmi bezpecna
> menej urazov v sklade
> bezpecénost’ u zakaznika v sklade je na prvom mieste

M PROflow zaru€uje jasné procesy

> FIFO princip, plynulé a bezpeéné dopiiianie tovaru
k montaZnym linkam, vizualizacia celého procesu,
mensia chybovost’

BITO PROflow na internete

> Video »PROflow — proces navazania« E . E
Naskenujte kod QR: -

[=] 2

www.bito.de m






BITO PROflow

Systémové rieSenie: BITO PROflow > THE GREENERY

Poziadavky Fma |

> Vysoka obratkovost’ a velka kapacita
dennych rozvozov a7 4000 paliet
expedovanych do 276 supermarketov
v Holandsku

> Maximalne a efektivne vyuZitie
skladovacieho priestoru

> Potraviny = hygiena

Vychystavacia ulicka

> Vytvorenie roznych vychystavacich
sektorov podla obratkovosti

> Vychystavaci tunel integrovany do
spadového dynamického regalu

> Nad tymto tunelom sa nachadza
obrovska zasoba vo FIFO principe

Vyklopné valCekové
drahy na zjednoduSenie
Cistenia

The Greenery ponuka svojim zakaznikom
12 mesiacov v roku kompletny sortiment
vyrobkov ~ Cerstvého  ovocia,  zeleniny
a hub. Holandsky sortiment sa optimalne
dopifia produktmi zo vSetkych piatich

kontinentov. Su to produkty, ktoré nie je

mozné v Holandsku dopestovat, ale tiez

produkty,
v roku nie st v Holandsku k dispozicii.

ktoré v niektorych mesiacoch

The Greenery disponuje vlastnym oddelenim
kvality a Zivotného prostredia, ktoré zaruCuje
potravinarsku bezpecnost’ svojich produktov.

Vyhody

> 0 60 % vyssia kapacita medziskladu: dvojnasobné vyuZitie priestoru

> Bezpeéné a efektivne pracovné prostredie: oddelené navazanie

a vychystavanie / flexibilné rozdelenie kanalov

> Rozsirenie skladovacej kapacity o 4 000 paliet

> Splnené poziadavky na hygienu a ¢istotu regalového systému: segmenty
vyklopnych valéekovych drah umoZiiuju Cistenie podlahy

www.bito.de [ERGHERY
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BITO PROflow

Systémové rieSenie: BITO PROflow > MERA — POTRAVA PRE ZVIERATA

ValCekové
vyklopné drahy
na zjednoduSenie
Cistenia

Poziadavky

> Regal ma byt koncipovany ako expedi€ny
medzisklad umiestneny ihned za vyrobou.
Tovar v regali tvori krmivo pre psy na
europaletach

> DodrZiavanie principu FIFO z dévodu
datumu minimalnej trvanlivosti

> BezadrZzbovy a dlhodobo funkény
regalovy systém

> Krmivo pre zvierata sa uskladiiuje
v paletovom dynamickom regali podla
principu FIFO

> Vyrobeny tovar baleny v kartonoch a vo
vreciach je uloZeny na europaletach

> Vychystavanie zakazok k jednotlivym
zakaznikom sa realizuje priamo
z dynamického regalu

x
|.
-
-
'
»
n
i

"Spravne a poriadne nakfmit' naSe domace zvierata", tak znie zavézok
firmy Mera — Tiernahrung GmbH z mesta Kevelaer na Dolnom Ryne.
Tento rodinny podnik sa uZ viac ako 60 rokov Specializuje na vyrobu
kvalitnej potravy pre zvierata. Vyroba sa uskutoCiuje pri dodrZiavani
najprisnejsich medzinarodnych kvalitativnych noriem a je kontrolovana

a certifikovana nezavislymi instittciami.

Kompaktné
skladovanie paliet
v regali PROflow

> Minimalna potreba plochy pre regal, ked’ze pre novy sklad
bolo vyhradeného malo priestoru. Zakaznik vyuzil ziskany
priestor na vyrobu

> Moznost’ absorpénej kapacity skladu na minimalnej
ploche. Vysoka obratkovost’ v sklade

> Garancia datumov minimalnej trvanlivosti
podra FIFO principu

> Podlahu mozno éistit’ vyklopenim drah
(nevyhnutnost’ v oblasti potravinarstva)

BITO PROflow na internete

> Video »FlowStop v akcii« E ] E
Naskenuijte kod QR: -

aft

www.bito.de m
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BITO PROflow

Systémové rieSenie: BITO PROflow > BENIAMINO s.r.o

Poziadavky

> Tri kanaly vedla seba v jednom poli

> Vychystavanie tovaru na prizemi
pomocou ruéného nizkozdvizného vozika

> Strany navaZania a odberu su prepojené
priecnou spojovacou uli¢kou

Priecna ulicka spaja
zOnu navazania
a odberu

Firma BENIAMINO, s.ro., bola zaloZena
v sedemdesiatych

pekarei v horach v okoli Verony, v oblasti,

rokoch ako rodinna
v ktorej ma tradiciu zdravé, doma uvarené
jedlo. Na tuto tradiciu nadvédzuje Beniamino

Beniamino kladol déraz na ¢o najlepSie
vyuZitie miesta v expedi¢nom medzisklade

a na prepojenie skladu s vyrobou. Citlivost
tovaru znemoZiiuje stohovat' palety. Okrem
toho sa musel dodrziavat’ princip FIFO, takZze
najlepSim rieSenim bol spadovy dynamicky
regal.

> Tovar je teraz na odberovej strane
kedykolvek dostupny, ¢im sa skracuju
prestoje nakladnych automobilov.

pomocou najmodernejSej techniky na
ploche 8500 m?. Vd'aka vynikajlcej kvalite
a efektivnej distribuCnej sieti je podnik
schopny zasobovat' velké obchodné retazce.

Podiel exportu tieZu neustale narasta.

> Minimalne naklady za priestory

pomocou optimalneho vyuzitia
priestoru
> Jednoducha kontrola datumov
trvanlivosti pomocou principu FIFO
> VelPmi kratke prestoje nakladnych
automobilov, ked’ze tovar
umiestneny na odberovej strane
je kedykol'vek a rychlo dostupny

www.bito.de m






BITO PROflow

Systémové rieSenie: BITO PROflow > OFFICE DEPOT

Poziadavky (Firma_______________|

> Dosiahnutie zretefne vy$sej skladovacej Office Depot oslavuje svoje 25. jubileum ako
kapacity so skladovacim systémom popredny globalny dodavatel kancelarskych
umoZHiujucim vysoku obratkovost potrieb a stard sa o miliony zakaznikov na
> Zmen3enie a optimalizacia celej planéte. SpoloCnost sa vypracovala

od malého obchodika na rohu az po
zaradenie sa k najaspesnejSim podnikom —
Fortune 500. Office Depot zasobuje svojich
zékaznikov po celom svete pomocou 1 641
maloobchodnych  predajni, angaZovanych
zamestnancov a elektronického obchodu
v hodnote 4,1 miliardy americkych dolarov.
Rocny obrat firmy Office Depot predstavuje

okolo 11,6 miliardy americkych dolarov m
a firma zamestnava po celom svete priblizne

40 000 pracovnikov.

Pouzitie [l Vyhody

prepravnych ciest
> DodrZiavanie principu FIFO
> Bezudrzbovy skladovaci regal

> Vybavenie nového logistického centra > V dvanasthodinovom rozvrhu mozno zrealizovat’ so systémom BITO aZ 15 000
paletovymi statickymi a paletovymi zakaziek vsetkych objemov. Denne sa tymto spdsobom dostane do expediéného
dynamickymi regalmi na plynulé oddelenia az 30 000 balikov
vychystavanie a expediciu > Vysoky vykon pomocou efektivneho skladovania a vychystavania

> Integrovana odberova plosina na troch > Minimalne priebezné ¢asy a rychle dodavanie tovaru
poschodiach zabezpecuje enormny > Vyrazné zvySenie kapacity na zaklade optimalneho skladovacieho konceptu

vychystavaci vykon

Dokonalé vyuZitie priestoru pomocou zon na
vychystavanie na viacerych poschodiach

www.bito.de m






BITO PROflow

Systémové rieSenie: BITO PROflow > DE MATTEIS

Poziadavky

> Uskladnenie do sortovacich kanalov
pomocou Shuttle vozika. Kazdy
druh tovaru musi mat' svoj pozemny
vychystavaci kanal

> Velka dizka kanalov sliziaca ako
dostatocna expedicna zasoba

> Vychystavanie tovaru pomocou
vysokozdviZnych a zarovei ruénych
nizkozdviznych baterkovych vozikov

AZ 12 paliet
v rade za sebou

De Matteis z Kampanie je vyrobcom prémiovych cestovinovych
produktov. Vyrobca s privatnou etiketou — zaloZeny v roku 1993
— sa stal jednym z prvych talianskych vyrobcov, ktori boli oceneni
certifikdtom SA8000 za dodrziavanie a zlepSovanie socialnych
a pracovnych Standardov. Na ploche 65000 m? vyraba podnik pri
dodrziavani obzvlast prisnych kontrol vlastné znaCkové produkty, ktoré
sa predavaju predovSetkym pomocou obchodnikov a supermarketov,
ktoré vedia docenit’ kvalitu.

> Dynamicky paletovy systém pozostava z 39 poli s hibkou pre
12 paliet v kazdom kandli. V kazdom poli st dva kanali vedla
seba. Celkova kapacita je 936 paliet.

> Povodna myslienka pohanianého akumulacného dopravnika pre
cca. 1000 paliet bola kvoli extrémne vysokej cene zavrhnuta.
> RieSenie BITO je pre zakaznika presne usité na mieru, tak
z hladiska uspornej prevadzky, ako aj efektivnosti zariadenia,
na zaklade ktorej sa navy3e eSte zniZili prestoje nakladnych
automobilov.

> VSetky produktové sortimenty v jednotlivych kanaloch
su pripravené kedykolvek k odberu

> Oddelené zony navazania a odberu na dosiahnutie
vysokej efektivity

> UPahéena kontrola datumov trvanlivosti na zaklade
principu FIFO

www.bito.de m
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BITO PROflow

Systémové riesenie: BITO PROflow > PLZENSKY PRAZDROJ

Poziadavky

> ZruSenie drahych externych skladov
pomocou nového centralneho
vysokovykonného exportného skladu

> ZniZenie predexpedi¢nych prepravnych
nakladov

> ZvySenie vychystavacej kapacity
pomocou nového dynamického regalu
aZ na 120 kamiénov denne

> Kompenzacia sezonnych kolisani

> Novy dynamicky regalovy systém by mal
byt obsluhovany vysokoproduktivnymi
vysokozdviznymi vozikmi, ktoré zakladaju
a odoberaju 2 palety sti¢asne vedla
seba — jeden vozik robi handling s dvomi
paletami naraz

Vychystavanie
plnych paliet

> Sklad sluZi ako exportny expedicny
sklad pre pivo balené v plechovkach
a nevratnych ffaSiach.

> V exportnom sklade su pouZité 2 typy
spadovych dynamickych regalov: hlavny
sklad — FIFO princip s kapacitou viac
ako 4000 paletovych miest, pomocny
sklad— typ Push-back.

> Dynamicky regal presne vyuZil priestor
v sklade. Hibka kanalov je a7 29 paliet
v rade za sebou.

Trojnasobne vysSia skladovacia
kapacita na zaklade
kompaktnej konstrukcie

Pri vysloveni ndzvu Plzefisky Prazdroj zaZiaria

procesu varenia typického plzeniského

piva v oktobri 1842 nestratil tento nazov,

ktory ziskal v roku 1898 medzinarodnu

registrovant ochrannti znamku, ni€ zo svojej
fascinacie. Dnes patri tento tradicny pivovar
k juhoafrickému koncernu SAB, ktory je
druhym najvac¢sim pivovarom na celom svete.

> Strojnasobenie skladovacej kapacity z byvalych 1400 na momentalne

viac ako 4 000 paliet na rovnakej ploche

> Jasné logistické toky: prichadzajuce palety z plniacej linky sa najkratSou cestou
zakladaju do regalu. Odberova strana regalu je priamo pri nakladke kamiéna

> Obrovska absorpéna kapacita: rychle naplnenie a zase rychly odber

www.bito.de [EPIEEPY
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BITO PROflow

Systémové rieSenie: BITO PROflow > VET CONCEPT

Poziadavky

> Medzisklad paliet na vychystavanie
kvalitativne vysokohodnotnej potravy pre
zvierata

> Realizécia principu FIFO z dévodu
spolahlivého dodrZiavania minimalneho
datumu trvanlivosti

> Optimalne vyuZitie priestoru pomocou
vhodného regalového systému,
dosiahnutie az 3750 paletovych miest

Zosuladenie viacerych
typov regalov
spliia vetky poZiadavky

> Krmivo pre zvierata sa skladuje vo
viacerych blokoch dynamického regalu
podra principu FIFO.

> V medzisklade nad vychystavacim
tunelom sa dodany tovar uskladni na
europaletach a potom sa v pripade
potreby vyskladni do zony
vychystavania — prizemné kanaly.

> Vo vychystavacej ulicke — tunely sa tovar
vychystava podfa poziadavok koncového
odberatela — tvori sa zakaznicky baliCek.

Intergrovana uliCka
na vychystavanie

Firma VET Concept bola zaloZena v roku
2002 a Specializuje sa na kvalitativne
vysokohodnotnd, zdrav a dobre stravitenu
potravu pre zvieratd bez Skodlivych prisad.

VET Concept ponuka Siroké spektrum

vysokohodnotnych krmiv, ktoré sa musia
neustale kontrolovat a
V poslednych rokoch sa podnik masivne

rozvijal a bol uZ vybaveny rbznymi typmi

dalej vyvijat.

regalov od firmy BITO.

> Vysoky vykon vychystavania pomocou tunela, ¢im sa znizi

6as vychystania jednotlivej zakazky

> ZvySenie produktivity prace na zaklade oddelenych navazacich

a odberovych uliéiek

> Dodrziavanie datumov minimalnej trvanlivosti pomocou

dodrziavania principu FIFO

> Podlahové plochy mozno gistit’ pomocou vyklopnych podlahovych drah
> Vysoka bezpeénost’ vychystavacich pracovnikov

o
o)
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BITO — cely svet skladovacej techniky

‘ Regalové systémy BITO m

Siroka paleta produktov umoZiiuje vybrat' zakaznikovi najvhodnejsi regal,
a tak ziskat’ optimalne rieSenie: policové regaly, vysokorozponové regaly pre
objemnejSie fahké tovary, vysokopevné regaly pre priemysel, paletové regaly,
konzolové regaly, vysokoproduktivne dynamické regaly pre palety, dynamické
regaly pre prepravky a kartény, automatizované systémy — BITO Vas podpori
a poradi Vam pri vybere optimalneho systému.

Prepravkové systémy BITO

Rozsiahly vyber prepraviek na kaZdé pouZitie: od prepraviek na
skladovanie a vychystavanie v rdéznych velkostiach cez stohovatefné
prepravky v eur6pskych rozmeroch a sériu vratnych prepraviek az

po prepravky a debnicky na pouZitie v automatizovanych skladoch

a prepravky vo velkosti paliet. !.

Rozsiahle prislusenstvo...
... ako pracovné stoly, voziky na prepravu,
skrine, rebriky, etikety, popiskové liSty

a mnohostranné bezpecnostné prislusenstvo
dopifiaju $kalu ponuky firmy BITO.

> Nehra ziadnu ulohu, aké zariadenie potrebujete vo svojom- sklade —
firma BITO Vam doda vSetko z jednej ruky!

www.bito.de m
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Sme tu pre Vas!

tel.: +421 38 760 00 86
e-mail: info@bito.sk

H

Rychla objednavka

Mnohi z Vas poznaji spolonost' BITO-Skladovacia technika, s.r.o., ako
partnera pre komplexné velké projekty v oblasti regalovych systémov
a plastovych prepraviek, ktoré dodavame takmer do vSetkych priemyselnych
odvetvi vratane automobilového priemyslu. NaSou produktovou politikou
je tieZ ponuknut’ konkrétny vyrobok s jasnou pridanou hodnotou, ktory si
jednoducho vyberiete z nasho katalogu. Je uplne jedno, Ci to bude mala
prepravka, transportny vozik, alebo si vyberiete niekolko regalovych poli
na palety, vZdy méZete oCakavat' najvy33iu kvalitu a servis. Vela produktov
v naSom BITO katalogu su skutocne inovativne produkty ocenené odbornou
verejnostou.

Poradenstvo a planovanie

Rychly pohyb tovaru, Stihle a efektivne procesy v intralogistike su
mozné len s optimalne konfigurovatelnymi systémami skladovania
a vychystavania. Ako komplexny vyrobca a poskytovatel mame v tomto smere
vyrazn( vyhodu. Sami vyrdbame v8etky komponenty pre naroéné koncepcie
skladovania a okrem toho uskuto€fiujeme planovanie projektu a projektové
poradenstvo. Vlastna vyroba réznych regalovych a prepravkovych systémov
umoZiiuje bezpetny manaZment projektu s velkou transparentnostou
a efektivitou. Casové harmonogramy sa daju spravne kalkulovat' a do bodky
zrealizovat'.

www.bito.de m



Nasi odborni poradcovia su Vam vzdy nablizku
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Sobota

* Banovce nad Bebravou — centrala pre Slovensko
* Poprad — kancelaria pre vychod

_ stara sa o Vas Ing. Michal Gajdo§ +421 (0) 918 112 708

_ stara sa o Vas Ing. Pavel MikuSka +421 (0) 915 647 734

stara sa o Vas Mgr. Branko Smriga +421 (0) 915 693 794



Vas BITO tim

Ing. Pavel Mikuska
konatel

predajca — stred Slovenska
+421 (0) 915 647 734

e-mail: pavel.mikuska@bito.sk

Ing. Michal Gajdo$

predajca — zapad Slovenska

+421 (0) 918 112 708
michal.gajdos@bito.sk

Bc. Peter Stransky
technicka podpora predaja —
projekcia

+421 (0) 918 800 610
project@bito.sk

Ing. Andrea Matejova
Office Manager

+421 (0) 917 322 488
info@bito.sk
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ADVANCED AUTOMOTIVE SOLUTIONS

BIl0

7 ako skiadujes Ty?

Mgr. Branko Smriga

predajca — vychod Slovenska

+421(0) 915 693 794
branko.smriga@bito.sk

Jakub Misak

technicka podpora predaja —
projekcia

+421(0) 918 716 711
technik@bito.sk

Ing. Branislav Darmo
technicka podpora predaja —
projekcia

+421 (0) 917 763 436
technik2@bito.sk

Ing. Magdaléna Dzurkova
Ekonomika a Marketing

+421 (0) 918 957 821
magdalena.dzurkova@bito.sk
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BITO-Skladovacia technika s.r.o.
Sladkovic¢ova 757/38A
957 01 Banovce nad Bebravou

Tel.: +421 (0) 38 760 00 86
E-mail: info@bito.sk
www. bito.com




